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Vyuzitie analytiky pre zefektivnenie udrzby

Prediktivha analytika je kfluCom pri zvysovani produktivity

80 76
S : : 20 .,Zameranie firiem
Najlepsie firmy 3,5% neplanovanych 60
Top 20% vypadkov 60 55
89% OEE 50
Priemerné firmy 8,3% neplanovanych 40
Prostrednych 50% vypadkov
83% OEE 30
Najslabsie firmy 16,9% neplanovanych 20
Spodnych 30% vypadkov 10
69% OEE 0
audroj: Aberdeen Group. Asset Management: The Changing Landsca Podnikové Prediktivna ManaZzment Analyza Optimalizacia
procesy analytika dat vykonnosti  skladovych
zasob

M Najlepsi ™ Ostatni

“Pocet firiem, ktoré vyuZivaju prediktivne rieSenia sa zakmer zdvojnasobil z 17% v
roku 2012 na 32% v roku 2013 a v roku 2014 sa zvysil na 46%. Mnohé z tychto
projektov sa zameriavaju na hibSiu analyzu tykajucu sa fyzickych vyrobnych
zariadeni, ktoré su prirodzenym Startovacim bodom do predikcie mnohych

spolo¢nosti.”
- Dr. Holger Kisker, VP & Research Director, Forrester Research, 2014
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Typické problemy a dopady

» Typické problémy:
* NeocCakavané pady/zastavenia vyrobnej linky

(obtiazne urCenie priciny)
» Nekvalita vyrobkov, poruchy poc€as zaru¢nej doby

» Naklady suvisiace s udrzbou
» Dopady:
« Zastavenie vyroby, meSkanie dodavok
* Nespokojnost’ zakaznikov, naklady spojené s

reklamaciami
« ZvySené naklady na pracu, material a nahradné diely

© 2015 IBM Corporation
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Pristup k rieseniu prediktivnej udrzby
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Postup riesenia prediktivnej udrzby

 Definicia systémov, ktorych spravanie sa bude
predikovat

* Analyza technicko-ekonomickeého dopadu poruch na
system

* Analyza metod udrzby
* Definicia predikovanych veliin a prediktorov

» Konsolidacia dat a tvorba modelov pre prediktivnu
udrzbu

» Spatné testovanie a optimalizacia modelov

» Nasadenie metdd prediktivnej udrzby do procesu

udrzby
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Prinosy analytiky pre riesenie prediktivnhe] udrzby
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» Predikcia neoCakavanych vypadkov
zariadeni — moznost pro-aktivnej
udrzby namiesto reaktivnej —
znizovanie vypadkov

 Informacie o aktualnom stave
jednotlivych vyrobnych zariadeni —
moznost’ optimalizacie predpisane;
udrzby Monitorovanie, udrzba a
optimalizacia vyuzivania zariadeni

 Predikcia nekvalitnej vyroby
spO6sobenej zmenou parametrov
zariadeni
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Vyuzitie prediktivnej analytiky pre vCasnu detekciu chyb a
optimalizaciu procesov pre vyrobu automobilov

. A sy = s SIE By Lo
* Popis situacie: .

Vyrobca automobilov a motocyklov v Nemecku
* Problémy s rieSenim zarucnych oprav

» Potreba hibSieho nahlfadu na priCiny a
kombinacie suvislosti, ktoré vedu k zaru¢nym
vadam

» Ciel': Zvysit spokojnost’ zakaznikov a znizit
mnozstvo zaru¢nych vad
» Potreba riesit zber a analyzu velkého

mnozstva dat (denne 16 GB), identifikovat
atypické zarucéné situacie.
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Vyuzitie prediktivnej analytiky pre vCasnu detekciu chyb a
optimalizaciu procesov pre vyrobu automobilov

. v . N SR By Lo
* Riesenie: . X

* Implementacia Dataminingoveého rieSenia
zameraneého na analyzu mnozsva dat (celkom
az 40 TB dat o vozidlach)

» Tvorba a vyhodnocovanie analytickych
modelov a Specifickych datamingovych
algoritmov, ktoré umozfuju zdévodrnovanie a
predikciu Specifickych zaruénych situacii

» Vysledky analytickych modelov su pouzité pre
navrh vylepsovani procesov tykajucich sa
rieSenia zarucnych situacii.
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Vyuzitie prediktivnej analytiky pre vCasnu detekciu chyb a
optimalizaciu procesov pre vyrobu automobilov

» Vysledok:

« Komplexné vyhodnocovanie produktov a
sluzieb, zakaznickych nazorov a navrhov na
ZlepSenie.

« Zaznamenavanie frekvencie vad tykajucich sa
Specifickych vozidiel. Klu€ovym faktorom pre
meranie kvality vyrabanych vozidiel je poCet
vad pocCas zarucnej doby.

* |dentifikacia novych suvislosti a trendov
(rozpoznanie vzorovych situacii).

» Vytvorenie platformy AVAQS na riadenie
kvality vyroby pre individualne ad-hoc analyzy
(pouziva v suCasnosti cca 1000
zamestnancov).

© 2015 IBM Corporation

Vysledky

+ Skratenie ¢asu pre
analyzu dat (o0 99%) — z
niekolkych dni na hodiny
Moznost’ analyzy dat o
vyrobe a zaruke v realnom
Case
Nové moznosti znizovania
zaruénych nakladov a

z"ni iiii‘iil

Potvrdené prinosy

* Znizenie poctu zaruénych
pripadov z 1,1 to 0,85 na
vozidlo

5% znizenie poctu
zaruénych oprav
Roc¢na uspora cca 30 mil €
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Riadenie kvality vyroby hlav valcov pomocou prediktivnej
analytiky

* Popis situacie:

» Vyroba vozidiel v Nemecku (1 z najvacsich
vyrobcov luxusnych a komecnych vozidiel)

 Zlievaren lahkych kovov — vyroba 10 000 ks ;
hlav valcov denne. I

» 24 hodinovy komplexny vyrobny proces (od
vyroby foriem po mechanické opracovanie)

* Pre kazdu hlavu valcov vytvara vyrobna linka
datovy zaznam pre presnu analyzu vSetkych
faz vyrobného procesu (cca 500 atributov pre
kazdy vyrobok) — nie je mozné identifikovat
kritické premenné pre vyrobny proces
(spracovanie niekolko dni)

« V/yrobky, ktoré nespinaju poZzadované hodnoty,
nemo&zu byt expedované a su roztavené

© 2015 IBM Corporation 10



I
1

il
..|||
Tl
I

Vyuzitie analytiky pre zefektivnenie udrzby

Riadenie kvality vyroby hlav valcov pomocou prediktivnej
analytiky

 RieSenie:

 Ciel: UrCit rozhodujuce parametre kvality,
ktoré umoznia vyrabat' viac vyrobkov

» 1.krok — zameranie na vyrobnu linku pre 1
Specificky typ hlavy valca (vyroba 3 000 ks
denne)

« Zber relevantnych a presnych dat

* 6 mesiacov internej pripravy dat na strane

* 25% zvysSenie produktivity

zakaznika vyrobnej linky pre vyrobu
: e . , hlav valcov
» 3 mesiace datova integracia, spracovanie a Skratenie &asu na

modelovanie — prveé vysledky analyzy rozbehnutie vyroby na

» V suc€asnosti systém bezi na dennej baze,
automatické vyhodnocovanie vyroby

1 Specialista na analyzy, 6 majstrov

© 2015 IBM Corporation 11
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Moznost analyzy priCin a podpora kvalitnejSich rozhodovani
v elektrotechnickej spoloCnosti

» Popis situacie:
» Vyroba zakladnych modulov do pocitacov.
* Problém s hfadanim pri€in vyrobnych vad.
* RieSenie:

* ldentifikované typické chybové vzorky v datach
a az 97% z nich je mozné v sucasnosti
identifikovat’ automaticky.

» Vysledok:

» Navratnost rieSenia bola uz po 1.roku vo vyske
150% investovanych nakladov.

« Kontrola vihkosti na 1 mieste vo vyrobe, ktoré
spbsobuje vyrobu chybnych modulov.

© 2015 IBM Corporation 12
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Cielova skupina klientov

* Vyrobneée spolocnosti, pésobiace v
réznych priemyselnych odvetviach

* Klienti, ktori chcu investovat do
produktivity a nie do oprav

* Velkost spolocnosti nie je to
najdolezitejsie
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Dakujem.

Ing. Marian HvisC

IBM Slovensko, s.r.o.

Tel: 0903 200 513

e-mail: hvisc@sk.ibm.com



